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(54) Title: DEVICE FOR REMOVING EYELETS 

(54) Bezeichmmg: VORRICHTUNG ZUM ENTFERNEN VON OSEN 


(57) Abstract 

The invention relates to a device for removing eyelets, 
especially special steel eyelets, on strips of plastic or fabric. 
Eyelets on strips of plastic or fabric, e.g. in lorry tarpaulins, 
become worn with use and generally have a service life that is 
considerably shorter than the strips of plastic or fabric. As a 
result it is both usual and economically feasible to replace the 
worn eyelets with new eyelets in order to take full advantage 
of the service life of the fabric or plastic strip. Eyelets are 
generally removed by hand. This is a long, drawn-out process 
and is not economically worthwhile. The invention provides a 
device for removing eyelets, especially special steel eyelets, on 
strips of plastic or fabric, comprising means for compressing 
the edge of the eyelet towards its centre point or in an opposite 
direction. 

(57) Zusammen fassung 

Vorrichtung zum Entfernen von Osen, insbesondere 
EdelstahlOsen, aus Textil- oder Kunststoffbahnen. Osen in 
Textil- oder Kunststoffbahnen, beispielsweise in Abdeckpla- 
nen von Lastkraftwagen, scheuern sich im Laufe ihrer Be- 
nutzung durch und haben daher in der Regel eine deut- 
lich geringere Standzeit als die Textil- oder Kunststoff- 
bahn. Deshalb ist es Qblich und wirtschaftlich sinnvoll, die 
durchgescheuerten Osen durch neue zu ersetzen, urn so die 
gesamte Standzeit der Textil- oder Kunststoffbahn zu nutzen. 
Das Entfernen der Osen erfolgt bisher in der Regel von Hand, 
was langwierig und unwirtschaftlich ist. Im Rahmen der 
Erfindung wurde daher eine Vorrichtung zum Entfernen von 
Osen, insbesondere Edelstahlosen, aus Textil- oder Kunststoff- 
bahnen mit Mitteln zum Driicken eines Wulstes der 6se in Ri< 



des Osenmittelpunktes oder in umgekehrter Richtung geschaffen. 


LEDIGUCH ZUR INFORMATION 


Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den 
PCT veroffentlichen. 


AL 

Albamen 

ES 

Spanien 

AM 

Armenien 

FI 

Finnland 

AT 

Osterreich 

FR 

Frankreich 

AU 

Austral icn . 

GA 

Gabun 

AZ 

Aserbaidschan 

GB 

Vereinigtes Konigreich 

BA 

Bosnien-Herzegowina 

GE 

Georgien 

BB 

Barbados 

GH 

Ghana 

BE 

Bclgicn 

GN 

Guinea 

BF 

Burkina Faso 

GR 

Griechenland 

BG 

Bulgarien 

HU 

Ungarn 

BJ 

Benin 

IE 

Irland 

BR 

Brasilien 

IL 

Israel 

BY 

Belarus 

IS 

Island 

CA 

Kanada 

IT 

Italien 

CF 

Zentralafrikanische Republik 

JP 

Japan 

CG 

Kongo 

KE 

Kenia 

CN 

Schweiz 

KG 

Kirgisistan 

CI 

C6te d'lvoire 

KP 

Demokratischc VolksrepubHk 

CM 

Kamerun 


Korea 

CN 

China 

KR 

Republik Korea 

CU 

Kuba 

KZ 

Kasachstan 

CZ 

Tschechische Republik 

LC 

St. Lucia 

DE 

Deutschland 

LI 

Liechtenstein 

DK 

DSn em ark 

LK 

Sri Lanka 

EE 

Estland 

LR 

Liberia 


Kopfbogen der Schriften, die Internationale Anmeldungen gemass dem 


LS 

Lesotho 

SI 

Slowenien 

LT 

Litauen 

SK 

Slowakei 

LU 

Luxemburg 

SN 

Senegal 

LV 

Lettland 

SZ 

Swasiland 

MC 

Monaco 

TD 

Tschad 

MD 

Republik Moldau 

TG 

Togo 

MG 

Madagaskar 

TJ 

Tadschikistan 

MK 

Die ehemalige jugoslawische 

TM 

Turkmenistan 


Republik Mazedonien 

TR 

TOrkei 

ML 

Mali 

TT 

Trinidad und Tobago 

MN 

Mongolei 

UA 

Ukraine 

MR 

Mauretanien 

UG 

Uganda 

MW 

Malawi 

US 

Vereinigte Staaten von 

MX 

Mexiko 


Amerika 

NE 

Niger 

UZ 

Usbekistan 

NL 

Niederlande 

VN 

Vietnam 

NO 

Norwegen 

YU 

Jugoslawien 

NZ 

Neuseeland 

zw 

Zimbabwe 

PL 

Polen 



FT 

Portugal 



RO 

Rumanien 



RU 

Russische Federation 



SO 
SE 

Sudan 
Schweden 



SG 

Singapur 




WO 99/26506 


1 


PCT/DE98/03221 


BESCHREIBUNG 

Vorrichtung zum Entfernen von Osen 

Vorrichtung zum Entfernen von Osen, insbesondere Edelstahlosen, aus Textil- oder 
Kunststoffbahnen. 

Osen in Textil- oder Kunststoffbahnen, beispielsweise in Abdeckplanen von Lastkraftwagen, 
scheuern sich im Laufe ihrer Benutzung durch und haben daher in der Regel eine deutlich 
geringere Standzeit als die Textil- oder Kunststoffbahn. Deshalb ist es tiblich und 
wirtschaftlich sinnvoll, die durchgescheuerten Osen durch neue zu ersetzen, una so die 
gesamte Standzeit der Textil- oder Kunststoffbahn zu mitzen. 

Aus der DE 36 33 539 Al ist eine Vorrichtung zum Einbringen von Metallosen in die Planen 
von Lastkraftwagen oder dergleichen bekannt, die aus einem den Osenoberteil halternden 
Werkzeug und einem den Osenunterteil halternden Werkzeug besteht, wobei die beiden 
Werkzeuge derart zusammenfuhrbar sind, daB der rohrfbrmige Ansatz des Osenoberteiles die 
vorgelochte Plane durchgreift und sein freier Rand sich hinter dem inneren Rand des 
ringformigen Osenunterteils umbordelt, wobei das den Osenunterteil halternde Werkzeug in 
der Werkzeugaufhahme eines hydraulischen Stanzzylinders und das den Osenoberteil 
halternde Werkzeug in der Werkzeugaufhahme eines hydraulischen BQrdelzylinders 
angeordnet und die beiden Zylinder mit einem etwa halbkreisformigen Bugel miteinander 
verbunden sind. Es wird in dieser Schrift zwar auch vorgeschlagen, die Vorrichtung auch zum 
Entfernen von Osen zu verwenden, indem in den Werkzeugaufhahmen der beiden Zylinder 
Stanzwerkzeuge eingesetzt werden, mit denen der innere Rand der Metallose abgeschnitten 
wird, jedoch hat sich diese Ausfiihrungsvariante nicht durchsetzen konnen. Dies kann darin 
begriindet sein, daB die Vorrichtung relativ voluminos ist bzw. dafi das Abstanzen des inneren 
Randes hohe Driicke (hohere Driicke als das Umbordeln) erfordert und zu einer BescMdigung 
der Plane fuhrt. 

Aus der DE 93 15 550.6 Ul ist ein Werkzeug zum Einbringen von Osen, insbesondere 
Edelstahlosen, in Textil- oder Kunststofiplane bekannt, die ebenfalls aus einem das 
Osenschaftteil haltenden Werkzeugelement und einem diesen in der Gebrauchslage unter 
Zwischenlage der Plane gegentiberliegenden, die Osenscheibe haltenden Gegen-Element, 
wobei zur Fiihrung des Osenschaftteiles ein zentrisch bewegbarer Stempel, der die freie 
Randkontur des Osenschaftteiles geringformig iiberragt und ein den zentrischen Stempel 
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umgebenden, relativ zu diesem bewegbarer Pragestempel zum Pragen selbststanzender 
Osenschaftteile vorgesehen ist. Diese Vorrichtung ist nicht zum Entfernen von Osen geeignet. 

Aus der EP 0 655 205 A2 ist schlieBlich eine druckmittelbetriebene Presse, insbesondere 
hydraulische Osenpresse, zum Lochen von Bahnen und Setzeifvon das Loch randseitig 
verstarkenden Osen bekannt. Diese Presse besteht aus einem Zylindergehause mit zwei 
ineinandergeschachtelten Kolben, von denen einer die B6rdelarbeit ubernimmt und einer die 
Loch-Stanzarbeit. Auch hier ist keine M6glichkeit zum Entfemen der Osen gegeben, so daB 
das Entfernen der Osen manuell erfolgen muB. 

Es ist somit festzuhalten, daB in der Praxis Osen nach wie vor aufwendig von Hand geoffhet 
werden, was unwirtschaftlich ist. 

Aus der DE 32 16 179 C2 ist eine Vorrichtung zum Ablosen von festgenieteten Osen, die den 
Randbereich von Offhungen in einer Bahn verstarken, bekannt. Die Vorrichtung weist 
einerseits einen Stempel und andererseits eine Stempel-Aufhahme auf, die mit ihren 
gegeneinander wirkenden Schneideneine eine innere Ringzone der Ose von einem auBeren 
Ringbereich der Ose abtrennen. Diese Losung hat sich in der Praxis allerdings nicht 
durchsetzen konnen. 

Aufgabe der Erfindung ist es somit, eine Vorrichtung zum Entfernen von Osen, insbesondere 
Edelstahlosen, aus Textil- oder Kunststoffbahnen zu schaffen, die leicht handhabbar und 
wirtschaftlich in der Herstellung ist. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB Mittel zum Driicken eines Wulstes der Ose in 
Richtung des Osenmittelpunktes oder in die entgegengesetzte Richtung vorgesehen sind. 

Eine Ausbildung der Erfindung besteht darin, daB als Mittel zum Driicken des Wulstes der 
Ose ein im wesentlichen zylindrischer oder ovaler Krallenkopf mit auseinanderspreizbaren 
und schlieBbaren Krallen vorgesehen ist. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB der Krallenkopf als im wesentlichen ssylindrischer 
Rohrabschnitt ausgebildet ist und mehrere durch axiale Einschnitte voneinander getrennte 
Krallen aufweist, die im Ruhezustand auseinandergespreizt sind und die durch Uberschieben 
eines Steuerzylinders tiber zumindest einen Teil des Krallenkopfes zusammendriickbar sind. 
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Hierbei ist es vorteilhaft, daB mindestens 8 Krallen vorgesehen sind. 

Eine andere Ausbildung der Erfindung besteht darin, daB der Krallenkopf aus radial am Ende 
eines zylindrischen Rohrabschnittes gelenkig befestigten Krallen besteht, die durch Ziehen 
eines innerhalb der Krallen angeordneten Konusses auseinanderspreizbar sind und die durch 
Uberschieben eines Steuerzylinders fiber zumindest einen Teil des Krallenkopfes 
zusammendriickbar sind. 

Eine Weiterbildung der Erfindung besteht darin, daB der Krallenkopf mit einem Tragerrohr 
verbindbar ist, das fiber Druckmittel innerhalb eines Gehauses zu dessen vorderen Ende hin 
verschiebbar ist, und daB um das Tragerrohr ein Steuerzylinder angeordnet ist, der bei dem 
Verschieben des Tragerrohres mit diesem mitnehmbar ist und daB der Steuerzylinder iiber 
Druckmittel gegenuber dem in Endstellung befindlichen Tragerrohr weiter in Richtung des 
vorderen Endes des Gehauses fiber zumindest einen Teil des Krallenkopfes verschiebbar ist. 

Es kann auch vorgesehen sein, daB der Krallenkopf mit einem Tragerrohr verbindbar ist, das 
fiber Druckmittel innerhalb eines Gehauses zu dessen vorderen Eride hin verschiebbar ist, und 
daB um das Tragerrohr ein Steuerzylinder angeordnet ist, der bei dem Verschieben des 
Tragerrohres mit diesem mitnehmbar ist und daB der Steuerzylinder fiber Druckmittel 
gegenuber dem in Endstellung befindlichen Tragerrohr weiter in Richtung des vorderen Endes 
des Gehauses fiber zumindest einen Teil des Krallenkopfes verschiebbar ist und daB ein in 
axialer Richtung des Gehauses angeordneter verschiebbarer Konus vorgesehen ist. 

ErfindungsgemaB ist es vorteilhaft, daB mit dem GehSuse ein AmboB verbindbar ist, auf den 
die zu losende Ose aufbringbar ist. 

Zweckmaflig ist auch, daB die Vorrichtung Mittel zum Stanzen von Lflchern in die Textil- 
oder Kunststoffbahnen aufweist. 

Im Rahmen der Erfindung liegt ebenfalls, daB die Vorrichtung Mittel zum Einbringen von 
Osen in die Textil- oder Kunststoffbahnen aufweist. 

Weiterhin ist es sinnvoll, daB zum Stanzen von Lochern ein Stanzkopf bzw. zum Einbringen 
von Osen ein Nietkopf mit dem Tragerrohr verbindbar ist. 

SchlieBlich ist es vorteilhaft, daB der AmboB einen Magneten aufweist. 
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Die Vorteile der Erfindung liegen im wesentlichen darin, dafl eine Vorrichtung geschaffen 
wird, mit der Osen mit relativ geringem Kraftaufwand geOffhet werden konnen. Durch die 
dafur erforderlichen relativ geringen Driicke des Druckmittels kann die Vorrichtung handlich 
gebaut und somit kostengOnstig hergestellt werden. Somit kCJnnen mit der Vorrichtung Osen 
direkt an der montierten Textil- oder Kunststoffbahn entfernt werden. Durch die Moglichkeit, 
einen Stanz- oder einen Nietkopf statt des Krallenkopfes einzusetzen, wird ein fur alle in 
Verbindung mit Osen erforderlichen Tatigkeiten geeignetes Werkzeug geschaffen. 

Im folgenden wird eine beispielhafte Ausgestaltung des Gegenstands der Erfindung anhand 
von Zeichnungen beschrieben. 

Es zeigen 


Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung im Ausgangszustand (Teilansicht), 

Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung im Arbeitszustand (Teilansicht), 

Fig. 3a, 3b, 3c einen erfindungsgemafien Krallenkopf in Seitenansicht und in zwei 

Draufsichten (geoffheter und geschlossener Zustand), 

Fi g- 4 einen anderen erfindungsgemSfien Krallenkopf in geschnittener 

Darstellung, 

Fig- 5 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung in Gesamtansicht, 

Fig. 6 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung mit einem Nietkopf, 

Fig. 7 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung mit einem Stanzkopf. 


Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich, besteht die erfindungsgemaBe Vorrichtung aus einem 
Tragerrohr 1, das innerhalb eines Gehauses 2 axial verschiebbar angeordnet ist. Die 
Verschiebung des Tragerrohrs 1 erfolgt durch Beaufschlagung der hinteren FlSche 3 des 
Tragerrohres 1 mit einem Druckmittel, beispielsweise mit PreBluft oder Hydraulikol. Das 
Tragerrohr 1 kann innerhalb des Gehauses 2 bis zu einem Kammerring 4 verschoben werden, 
welcher durch eine Stutzhtilse 5 gegen den Gehausedeckel 6 gesichert ist. 
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Urn das Tragerrohr 1 herum ist ein Steuerzylinder 7 angeordnet, der mit dem Tragerrohr 1 
formschlussig verbunden ist und somit durch das Tragerrohr 1 mitgenommen wird, bis das 
Tragerrohr 1 an den Kammening 4 anschlagt. Die hintere Flache 8 des Steuerzylinders 7 kann 
ebenfalls mit einem Druckmittel beaufschlagt werden, wodurch der Steuerzylinder 7 entlang 
dem Tragerrohr 1 nach vorne CLber den Krallenkopf 10 geschoben wird. Der Steuerzylinder 7 
weist eine Gewindehiilse 9 auf, auf die gemMB den Fig. 1 und 2 ein Krallenkopf 10 
aufgebracht ist. 

Der Krallenkopf 10 kann, wie in den Fig. 1, 2 und 3a, 3b sowie 3c dargestellt, als im 
wesentlichen zylindrischer (oder ovaler) Rohrabschnitt ausgebildet sein, der mehrere durch 
axiale Einschnitte voneinander getrennte federelastische Krallen 1 1 aufweist. Die Krallen sind 
im Ruhezustand (Fig. 1, 2, 3b, 3c) auseinandergespreizt. Sie weisen zweckmaBigerweise zur 
Mittelachse des Krallenkopfes 10 gerichtete Haken 12 auf. 

Fig. 3 a zeigt, wie der Krallenkopf durch Verschieben des Steuerzylinders 7 fiber zumindest 
einen Teil des Krallenkopfes 10 die Krallen 1 1 zusammengedriickt werden. 

Eine andere Ausbildung eines Krallenkopfes 10 ist in Fig. 4 dargestellt. Hierbei sind an einem 
zylindrischen Rohrabschnitt 13 radial einzelne Krallen 1 1 gelenkig befestigt, so daB sie mit 
ihrem vorderen Ende sowohl uber den Rohrdurchmesser hinaus konisch nach auBen (offene 
Stellung, Fig. 4) als auch zylindrisch in etwa auf das MaB des Rohrdurchmessers 
(geschlossene Stellung) verschwenkbar sind. Die Verschwenkung nach auBen wird durch 
einen von auflen in den Rohrabschnitt 13 gezogenen Konus 14 erzielt, die geschlossene 
Stellung durch Bewegen des Konusses in Richtung aus dem Rohrabschnitt 13 heraus und 
durch Einwirkung des auf den AuBenbereich des Krallenkopfes 10 drttckenden Steuerzylinder 
7. 

In der Gesamtansicht aus Fig. 5 sind die Druckmittelanschlusse 15 fur das Tragerrohr 1 und 
16 fur den Steuerzylinder 7 sowie ein mit dem Gehause 2 fiber einen Btigel 17 verbundener 
AmboB 18 dargestellt. Der AmboB 18 dient zum Halten der Ose. Wie dargestellt, kann der 
Bugel 17 auch Handgriffe 19 aufweisen, an denen zweckmfiBigerweise die Betatigungsorgane 
20 fiir die erfindungsgemSBe Vorrichtung angeordnet sind. 

Zum Entfernen einer Ose wird zunachst das Tragerrohr 1 mit Druckmittel beaufschlagt und 
f&hrt nach vorne, bis es an den Kammening 4 anstflflt. Hierdurch wird der Krallenkopf 10 in 
geSffiieter Stellung (iber die Wulste der auf dem AmboB 18 befindlichen Ose gefahren. 
AnschlieBend wird der Steuerzylinder 7 mit Druckmittel beaufschlagt und fahrt ebenfalls nach 
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vorne, wobei er den Krallenkopf 10 zumindest teilweise uberfShrt und auf dessen 
AuBenflache Druck ausubt, so daB die Krallen 1 1 von der anseinandergespreizten Stellung in 
die geschlossene Stellung iibergehen und hierbei den Wulst der Ose zum Osenmittelpunkt hin 
driicken, bis sich die Ose abnehmen laBt. Bei Osen, bei denen der Wulst nach auBen gedriickt 
werden muB, erfolgt die Bewegung in umgekehrter Richtung. 

Die Fig. 6 und 7 zeigen schliefilich einen Nietkopf 21 und einen Schneidkopf 22, die statt des 
Krallenkopfes 10 in die erfindungsgemafle Vorrichtung eingesetzt werden konnen. Der 
Nietkopf 21 dient im Zusammenspiel mit dem AmboB 1 8 zum Einnieten von Osen in die 
Plane in herkommlicher Weise. 

Der Stanzkopf 22 dient zum Erstellen von Lochern in der Plane, z.B. nach einer Ausbesserung 
der Plane. Hierzu kann iiber den AmboB 18 eine Hiilse gesteckt werden, die mittels eines in 
dem AmboB 1 8 befindlichen Magneten gehalten wird. Die Hiilse dient als Gegenstiick zu dem 
Stanzkopf 22 und weist eine dem Stanzmesser entsprechende Vertiefung auf. 

Somit konnen mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung ohne Abnehmen der Planen 
Reparaturen im Osenbereich direkt am Fahrzeug vorgenommen werden. Auch bei dem 
Ersetzen von Osen in Markisen, Zeltplanen etc. kann ohne vorherige Demontage die 
Reparatur vorgenommen werden. 
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patentansprCche 

1 . Vorrichtung zum Entfernen von Osen, insbesondere Edelstahlosen, aus Textil- oder 
Kunststoffbahnen mit Mitteln zum Drilcken eines Wulstes der Ose in Richtung des 
Osenmittelpunktes oder in die entgegengesetzte Richtung. 

2. Vorrichtung gemafi Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafl als Mittel zum Driicken 
des Wulstes der Ose ein im wesentlichen zylindrischer oder ovaler Krallenkopf (10) mit 
auseinanderspreizbaren und schlieBbaren Krailen (1 1) vorgesehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Krallenkopf (10) als im 
wesentlichen zylindrischer Rohrabschnitt ausgebildet ist und mehrere durch axiale 
Einschnitte voneinander getrennte Krailen (1 1) aufweist, die im Ruhezustand 
auseinandergespreizt sind und die durch Uberschieben eines Steuerzylinders (7) fiber 
zumindest einen Teil des Krallenkopfes (10) zusammendriickbar sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 8 Krailen (1 1) 
vorgesehen sind. 

5 . Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Krallenkopf (1 0) aus 
radial am Ende eines zylindrischen Rohrabschnittes (13) gelenkig befestigten Krailen (11) 
besteht, die durch Ziehen eines innerhalb der Krailen (1 1) angeordneten Konusses (14) 
auseinanderspreizbar sind und die durch Uberschieben eines Steuerzylinders (7) fiber 
zumindest einen Teil des Krallenkopfes (10) zusammendriickbar sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Krallenkopf (1 0) mit 
einem Tragerrohr (1) verbindbar ist, das tiber Druckmittel innerhalb eines Gehauses (2) zu 
dessen vorderen Ende hin verschiebbar ist, und daB urn das Tragerrohr (1) ein 
Steuerzylinder (7) angeordnet ist, der bei dem Verschieben des Tragerrohres (1) mit 
diesem mitnehmbar ist und daB der Steuerzylinder (7) fiber Druckmittel gegentiber dem in 
Endstellung befindlichen Tragerrohr (1) weiter in Richtung des vorderen Endes des 
Gehauses (2) tiber zumindest einen Teil des Krallenkopfes (10) verschiebbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Krallenkopf (10) mit 
einem Tragerrohr (1) verbindbar ist, das tiber Druckmittel innerhalb eines Gehauses (2) zu 
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dessen vorderen Ende hin verschiebbar ist, und daB um das Tragerrohr (1) ein 
Steuerzylinder (7) angeordnet ist, der bei dem Verschieben des Tragerrohres (1) mit 
diesem mitnehmbar ist und daB der Steuerzylinder (7) ttber Druckmittel gegenuber dem in 
Endstellung befindlichen Tragerrohr (1) weiter in Richtung des vorderen Endes des 
Gehauses (2) iiber zumindest einen Teil des Krallenkopfes (10) verschiebbar ist und daB 
ein in axialer Richtung des Gehauses (2) angeordneter verschiebbarer Konus (14) 
vorgesehen ist. 

8. Vorrichtung gemaB Anspruch 6 oder Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB mit dem 
Gehause (2) ein AmboB (18) verbindbar ist, auf den die zu lGsende Ose aufbringbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung Mittel (22) 
zum Stanzen von Lochern in die Textil- oder Kunststoffbahnen aufsveist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung Mittel (21) 
zum Einbringen von Osen in die Textil- oder Kunststoffbahnen aufweist. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 9 oder Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB zum 
Stanzen von Lochern ein Stanzkopf (22) bzw. zum Einbringen von Osen ein Nietkopf (21) 
mit dem Tragerrohr (1) gem&B den Anspriichen 6 oder 7 verbindbar ist. 

12. Vorrichtung gemaB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der AmboB (18) einen 
Magneten (23) aufweist. 
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